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VORWORT

Sehr geehrter Kunde!

Diese Bedienungsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Universalfrasmaschine BF 600D.

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren
Sie sie flir spatere Zwecke auf und legen Sie diese Anleitung der Maschine bei, wenn sie an Dritte
weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise!

Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Anleitung aufmerksam durch. Der sachgemaBe Umgang wird
Ihnen dadurch erleichtert, Missverstandnissen und etwaigen Schaden wird vorgebeugt.

Halten Sie sich an die Warn- und Sicherheitshinweise. Missachtung kann zu ernsten Verletzungen
fihren.

Durch die stindige Weiterentwicklung unserer Produkte kénnen Abbildungen und In-
halte abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte per E-Mail oder
mit dem Produktinformationsformular.

Technische Anderungen vorbehalten!

Urheberrecht
© 2010

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch verfassungsmaBigen Rechte
bleiben vorbehalten! Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Enthahme von Fotos
und Abbildungen werden gerichtlich verfolgt — Gerichtsstand ist Rohrbach!
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Immer genug Kihlmittel einftillen

Schalter automat. Vorschub X-Achse

Arbeitsgang / Stopp / Eilgang

Schalteinheit Arbeitstischvorschub

2x2x2 = 8 Geschwindigkeiten

Handkurbel fir manuellen Vorschub X-

Bei automatischen Vorschub X-Achse ist die Hand-

4 kurbel nach auBen zu ziehen, damit ein Mitrotieren
Achse - .
vermieden wird.
L I Quer- und langsverstellbar sowie horizontal
5 | Arbeitstisch mit T-Nuten cchwenkbar von -45° bis +45°
6 Schalteinheit Drehzahl Horizontalspin- I-IIT & A-D Schaltung mit insges. 12 Geschwindig-
del keiten. Schalten nur bei Spindelstillstand.
7 3-Achs Digitalanzeige SINO SDS6-3V Hochwertig, mit vielfaltigen Funktionen
8 Dreiarmhebel Far manuellen Pinolenvorschub. Mit einstellbarer
Ringskala flur Bohrtiefeneinstellung.
. . . . I,IT1 & A-D Schaltung mit insges. 8 Geschwindigkei-
9 Schalteinheit Drehzahl Vertikalspindel ten. Schalten nur bei Spindelstillstand
10 | Bedienkonsole Hauptsteuerung der Maschine
11 | Handrad fir Feinzustellung Vertikal Fur Feinzustellung bis zu 0,02 mm
12 | Halogenlampe Im Lieferumfang enthalten
13 | Kuhlmitteldise Einstellung nur bei abgeschalteter Maschine
14 | Schutzabdeckung Demontage verboten
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Schalthebel links/aus/rechts Vorschub
Kreuztisch

15

Schaltet bei Kontakt mit verstellbaren Endanschla-
gen automatisch den Vorschub des Kreuztisches ab

16 | Handkurbel abnehmbar fiir:

1. Hohenverstellung Kreuztisch
2. Tiefenverstellung Getriebeeinheit

17 @ Handrad Y-Achse Kreuztisch

Far Zustellung in Y-Achse

18 | KihIlmittelpumpe

AB-12 380V/50Hz 3PH 40W

19 | Bedienkonsole Horizontalspindel

CW/CCW (LI/RE Lauf) Tasten, AUS, NOTAUS

20 | Gusshalterung Horizontalspindel

abnehmbar

21 | Motor Vertikalspindel

YD100L-8/4 380V/50Hz 3PH 0.85/1.5kW V1

22 | Spindelaufnahme Horizontalspindel

Im montierten Zustand

23 | Anzugschlissel

Zum Losen von Aufnahmen

24 | T-Schlissel Bohrfutter

25 | Pinole

26 | ISO40/MK3 Aufnahme

27 | B18/I1S040 Aufnahme & B18 Bohrfutter

28 | 2x Anzugsgewinde M16

29 | Horizontalwelle 22mm & 27mm

30 | ISO40/MK2 Aufnahme

31 | ISO40 Spannzangenaufnahme

32 | 8-tlg. Spannzangenset

4,5,6,8,10,12,14,16mm

33 | Abdeckung Antriebseinheit

FUr Horizontalfrase

34 | Schaltkasten/Haptschalter

Mit HAUTPSCHALTER

35 | Antriebsmotor Horizontalfrase

2,25kW

DIGITALANZEIGE

36 | Anzeigedisplay X-Achse

Zeigt X-Achs Werte an

37 | Anzeigedisplay Y-Achse

Zeigt Y-Achs Werte an

38 | Anzeigedisplay Z-Achse

Zeigt Z-Achs Werte an

39 | Auswahltaste X-Achse

Vor Berechnungen an X-Achs Werten diese zuerst
mit dieser Taste anwahlen

40 | Auswahltaste Y-Achse

Vor Berechnungen an >-Achs Werten diese zuerst
mit dieser Taste anwahlen

41 | Auswahltaste Z-Achse

Vor Berechnungen an Z-Achs Werten diese zuerst
mit dieser Taste anwahlen

7 N CLEAR SCREEN - Nullt die Anzeige bei Rechenfunk-
42 tion. Rechenoperation wird nicht gedscht, sondern
N, /] der angezeigte Wert.
7 N
43 CLEAR ALL - Ldscht die aktuelle Rechenoperation.
N/
L7 N
44 G Zieht die Wurzel
N/
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Operator Tasten fiir Grundrechenarten

|

46 CalculaToR Taste. Schaltet auf Rechnerfunktion um

o unl
owun
[P NN NI
Foy OO0

[\

47,48,49
52,53,54 O
e — Numerisches Eingabefeld
57,58,59, (O e "
67
51 /arc\ Invertierungstaste: Invertiert in Rechenmodus Tri-
./ gonometrische Funktionen.
Angulare Oberflachenbearbeitung
56 é'm In Rechnermodus: Ausflihrung trigonometrische
\'@ Berechnung Sinuswert
[~ Berechnet die progressive Frasung vom Mittelpunkt
einer rechteckigen Innentasche.
61 AN 4 In Rechnermodus: Ausflihrung trigonometrische
Berechnung Cosinuswert
em __ |
62 N Taste fur Auslesen 200 Speicherpunkte
63 T/OO\L Taste fir Eingabe 200 Speicherpunkte Werkzeug
N Radiustaste
64 G/g Halbiert angezeigten Wert (in Frasfunktion)
/\ Schlaf Modus: Versetz Digitalanzeige in Standby.
\HA/ Es wird jedoch jede Bewegung weiterhin gemessen.
65 Wenn Schlafmodus durch nochmaliges Driicken
verlassen wird, werden die aktuellen Achs-
Positionen angezeigt.
Umschalttaste Absolute Anzeige / Relative Anzeige
7~ N Absolute Anzeige zeigt die aktuelle Position in Be-
66 zug auf Absolute 0 Position
e Relative Anzeige zeigt die aktuelle Position in Bezug
auf vorhergehende Position
7 N\
67 Komma-Taste
N/
7N
69 Vorzeichen-Taste
N/
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70 Die "Ist Gleich" oder Ergebnistaste.

Angulare Oberflachenbearbeitung

In Rechnermodus: Ausflihrung trigonometrische
Berechnung Tangenswert

71

72 Funktionstaste Elektroerosive Bearbeitung

Taste flir Abnahmemessfunktion, zum Messen von

73 Konuswinkeln

74 Umschalttaste metrisch/imperial

ZERO-Taste

Zum Definieren und Speichern von bis zu 200 rela-
tiven Nullpunkten als Referenzpunkte, ab denen
gemessen werden soll.

75

Berechnet die Positionen von n vom Benutzer fest-
gelegten Léchern entlang einer geraden Linie bei

76 allen Winkeln

ARC Funktionsknopf

Berechnet die Bearbeitung eines Bogen mit Radius

77 R ohne Teileapparat

Fa PCD-Funktion (Pitched Circle Diameter) Teilkreis-
78 % Durchmesser-Funktion
Ay
Auswahltaste / Blattertaste:
Durchblattern von gespeicherten Zero-Positionen
Auswahl von Betriebsmodi
79 AN f\ Umschalten zw. Absoluten und relativen Wert
80 \H \O/ Weit(?rgehen zu néchstem Arbeitsschritt
Anzeigen des vorherigen Wertes
Usw ...
ram BESTATIGUNGSTASTE:
81 Mit dieser Taste bestatigen sie quasi jede Auswabhl,
N/ jeden manuell eingegebenen Wert,
jede Einstellung.
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1.2 Technische Daten BF 600D

I O
I I

0.85
Motorleistung 3PH Induktionsmo-
tor YD100L-8/4 380V 50Hz 3PH PS 100%) 1.2
PS (S6) 2.0
kw 2.25
Motorleistung 3PH Induktionsmo-
tor YS6322 380V/50Hz PS 100%) 3
PS (S6) 4.8
Leistung AB-23 380V/50Hz 3PH
. W 40
Kiahlpumpe
Leistung Halogenlampe JC-38
24V w >0
max. Planfrasdurchmesser @ mm 100
max. Fingerfraserdurchmesser @ mm 25
Spindelaufnahme Type ISO 40
Bohraufnahmen Typen B18, MK3, MK2
max. @ Gewindeschneiden /- M 16
bohren
Abstand Spindel zu Saule mm 170-750
max. Abstand Spindelspitze zu mm 460
Arbeitstisch
Neigungsgrad vertikal Fraskopf ° -45 bis +45
Drehzahl Vertikalspindel (8 U/min 115/230/290/360/580/720/875/1750
Geschw.)
Drehzahl Horizontalspindel (12 U/min 60/80/100/130/170/210/300/400/500/700/90
Geschw.) 0/1200
Vorschub Arbeitstisch (8 Ge- mm/min 22/30/55/75/124/313/430/720
schwindigkeiten)
L x B Arbeitstisch mm 1200 x 280
T-Nut mm 14
Platzbedarf Lx B x H cm ~ 200 x 160 x 220
Gewicht kg 1220
Versatz X-,Y- und Z-Achse mm 600/ 230/ 380
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SICHERHEIT

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemas, sicherheits- und
gefahrenbewusst benutzen! Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend
beseitigen lassen!

Es ist generell untersagt, sicherheitstechnische Ausristungen der Maschine zu andern oder un-
wirksam zu machen!

Die BF 600D ist flr folgende Tatigkeiten vorgesehen:

=  Bohren
= Frasen

Je nach Metall-Materialharte und Bearbeitungstiefe mit entsprechendem Werkzeug und entspre-
chender Drehzahl.

Flr eine andere oder darliber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende Sachschaden
oder Verletzungen Ubernimmt HOLZMANN-MASCHINEN keine Verantwortung oder
Garantieleistung.

Arbeitsbedingungen

Die Maschine ist flir die Arbeit unter folgenden Bedingungen bestimmt:

Bei 40°C max. 50%

Relative Luftfeuchtigkei
elative Luftfeuchtigkeit Bei 20°C max. 80%

Betriebstemperatur von +5°C bis +40°C
max. Héhe UGber dem Meeresspiegel 1000m
min. Beleuchtung 500 lux

Die Maschine ist nicht flir den Betrieb im Freien bestimmt.

Die Maschine ist nicht flir den Betrieb in einer Umgebung bestimmt, die elektromagnetisch be-
lastet ist ("Elektrosmog").

Die Maschine ist nicht flir den Betrieb in einer Arbeitsumgebung mit Gasen, Dampfen u.a. be-
stimmt, welche die Isolierung der elektronischen Komponenten angreifen, korrodieren oder
zerstdren kénnten.

Die Maschine ist nicht flir den Betrieb unter explosionsgefahrlichen Bedingungen bestimmt.

Die Maschine ist nicht flir den Betrieb in einer Arbeitsumgebung bestimmt, in der regelmaBig
Vibrationen auftreten, da diese die Leistungsfahigkeit, Arbeitsgenauigkeit und Lebensdauer
der Maschine vermindern.

Die Bearbeitung von entziindbaren und explosiven Materialien ist verboten (z.B. reines Alumi-
nium, Magnesium etc.).
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2.2 Unzulassige Verwendung

. Der Betrieb der Maschine unter Bedingungen auBerhalb der in dieser Anleitung angege-
benen Grenzen ist nicht zuldssig.

Der Betrieb der Maschine ohne die vorgesehenen Schutzvorrichtungen ist unzuldssig;

die Demontage oder das Ausschalten der Schutzvorrichtungen ist untersagt.

Etwaige Anderungen in der Konstruktion und Elektrik der Maschine sind verboten.

Eine Uberlastung der Maschine ist nicht zul&ssig.

Der Betrieb der Maschine ohne Kihlfllissigkeit ist verboten.

Der Betrieb der Maschine mit unzureichender Olung/Schmierung ist verboten.

Der Betrieb der Maschine auf eine Art und Weise bzw. zu Zwecken, die den Anweisungen
dieser Bedienungsanleitung nicht zu 100% entspricht, ist untersagt.

Fiir eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende
Sachschdden oder Verletzungen iibernimmt HOLZMANN-MASCHINEN keine Verant-
wortung oder Garantieleistung.

2.3 Generelle Sicherheitshinweise

Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt wurden, sind
umgehend zu erneuern!

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind fol-
gende Hinweise UNBEDINGT zu beachten:

Arbeitsbereich und Boden rund um die Maschine sauber und frei
von Ol, Fett, Kiihifliissigkeit und Materialresten halten!

Fiir eine ausreichende Beleuchtung im Arbeitsbereich der Maschine
sorgen!

Die Maschine nicht im Freien verwenden!

Bei Miidigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter Einfluss von Medika-
menten, Alkohol oder Drogen ist das Arbeiten an der Maschine
verboten!

Das Klettern auf die Maschine ist verboten!
Schwere Verletzungen durch Herunterfallen sind moéglich!

Die BF 600D darf nur vom eingeschulten Fachpersonal bedient
werden.
/ Unbefugte, insbesondere Kinder, und nicht eingeschulte Personen

sind von der laufenden Maschine fern zu halten!
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Wenn Sie an der Maschine arbeiten, tragen Sie keinen lockeren
Schmuck, weite Kleidung, insbesondere Armel, Krawatten oder
/ langes, offenes Haar.

Lose Objekte konnen sich in rotierenden und bewegenden Objekten
verfangen und zu schweren Verletzungen fiihren!

N Bei Arbeiten an der Maschine geeignete Schutzausriistung
©@] (Schutzhandschuhe, Schutzbrille, Gehdrschutz, Schutzmaske...)
/ N tragen!

Die laufende Maschine darf nie unbeaufsichtigt sein! Vor dem Ver-
lassen des Arbeitsbereiches die Maschine ausschalten und warten,
/ bis die Spindel still steht!

=\ Vor Wartungsarbeiten oder Einstellarbeiten ist die Maschine von
:D- der Spannungsversorgung zu trennen! Vor dem Trennen der Span-
/ nungsversorgung den Hauptschalter ausschalten (OFF).

Am Gerdt befinden sich nur wenige von Ihnen zu wartenden Komponenten. Es ist nicht
notwendig, die Maschine zu demontieren. Reparaturen nur durch den Fachmann durch-
fiihren lassen!

Zubehor: Verwenden Sie nur von HOLZMANN empfohlenes Zubehor!
Wenden Sie sich bei Fragen und Problemen an unsere Kundenbetreuung.

24 Zusatzliche Sicherheitshinweise zur BF 600D

= Stellen Sie sicher, dass die Maschine ordnungsgemaf geerdet ist. Details zum elektri-
schen Aufbau unter dem Abschnitt "Elektrisches System".

] Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme, dass Spindelaufnahme, Fras- bzw.
Bohrfutter fest sitzen.

] Stellen Sie vor jeder Inbetriebnahme sicher, dass der Bohr- bzw. Fraskopf das Werk-
stlick nicht berthrt.

= Verwenden sie flr jede Arbeit ausschlieBlich daflir geeignete Werkzeuge. Stellen Sie si-
cher, dass die verwendeten Werkzeuge gescharft und in einwandfreiem Zustand sind.

= Vergewissern Sie sich, dass der Hauptschalter in "AUS/OFF" Position ist, bevor Sie die
Maschine an die Stromversorgung anschlieBen.

L] Halten Sie die elektrischen Komponenten sauber, schiitzen Sie sie vor Spritznasse, hoher
Luftfeuchtigkeit und Staub.

. Die Maschine muss vor Veranderung der Kuhlflissigkeitsdiise ausgeschaltet werden.

L] Spindelaufnahmetausch nur nach Stillstand der Spindel.

L] Beachten Sie, dass die Spindel nach Auslassen des Dreiarmhebels durch die Riickholfe-
der schnell zurlickschnellt. Daher diesen nie einfach auslassen, sondern die Spindel kon-
trolliert zurickdrehen.
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.5 Restrisiken

Auch bei Einhaltung aller Sicherheitsbestimmungen und bei bestimmungsgemaBer Verwendung
sind folgende Restrisiken zu beachten:

L] Verletzungsgefahr flir die Hande/Finger durch den rotierenden Bohr- / Fraskopf wahrend
dem Betrieb.
. Haare und lose Kleidung etc. kénnen vom rotierenden Bohrkopf erfasst und aufgewickelt

werden! Schwere Verletzungsgefahr! Sicherheitsbestimmungen bzgl. Arbeitskleidung
unbedingt beachten.

. Verletzungsgefahr durch Kontakt mit spannungsfilhrenden Bauteilen.

L] Verletzungsgefahr durch Kippen der Maschine

] Schnittgefahr durch nicht entgratete Bohrkanten

. Verletzungsgefahr fiir das Auge durch herumfliegende Teile, auch mit Schutzbrille.

= Gefahr durch Freisetzen von chemischen Partikeln im zu bearbeitenden Material, die

krebserregend oder sonst fiir die Gesundheit schadlich sind.

Diese Risiken kdnnen reduziert werden, wenn alle Sicherheitsbestimmungen angewendet werden,
die Maschine ordentlich in Betrieb genommen, gewartet und gepflegt wird und die Maschine be-
stimmungsgemaB und von entsprechend geschultem Fachpersonal bedient wird. Trotz aller Si-
cherheitsvorrichtungen ist und bleibt ihr gesunder Hausverstand und Ihre entsprechende techni-
sche Eignung/Ausbildung zur Bedienung einer Maschine wie der BF 600D der wichtigste Sicher-
heitsfaktor!
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INBETRIEBNAHME

3.1 Vorbereitende Tatigkeiten

3.1.1 Lieferumfang Zubehor

Uberpriifen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie
Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition.
Sichtbare Transportschaden missen auBerdem gemaB den Bestimmungen der Ge-
wahrleistung unverziglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die

Ware als ordnungsgemal Gibernommen. Verpackung behutsam 6ffnen!

Bezeichnung

No. Notizen
1 B18 Bohrfutter 3-16mm
2 Bohrfutterschlissel
3 Innenvierkantschltssel
4 Aufnahme MK3
5 Aufnahme MK2
6 Spannzangenaufnahme
7 B18 ISO 40 Aufnahme
8 Spannzangenset (4,5,6,8,10,12,14,16mm)
9 Gabelschlissel
10 Maschinenschraubstock I 160 (rot bzw. blau)
11 Anziehschlissel
12 Fraseraufnahme fir Horizontalfrésen
13 Kurbel
14 Schutzabdeckung
15 Halogenlampe (n.a.)
16 Gewindedorn (n.a.)
17 Gewindedorn Horizontalfrdsaufnahme (n.a.)

Bereits vormontiert: SINO SDS6-3V Digitalanzeige.
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3.1.2 Der Arbeitsplatz

Wahlen Sie einen passenden Platz flir die Maschine;

Beachten Sie dabei die Sicherheitsanforderungen aus
Kapitel 2 sowie die Abmessungen der Maschine!

. passender Anschluss an das elektrische Netz

" zumindest 2m Arbeitsbereich in alle Richtungen

. tragfahiger Untergrund fur mindestens
2000kg/m2 im unmittelbaren Arbeitsbereich.

. Untergrund muss eben und hart sein und das Ma-

terial fir die Verankerung der Maschine in den
Untergrund geeignet sein

3.1.3 Platzierung der Maschine am Arbeitsplatz

. Transportieren Sie die Maschine in der Verpa-
ckung zum Arbeitsplatz und stellen Sie neben
dem Standplatz ab. Zum Manévrieren der Maschi-
ne in der Verpackung kann auch ein Palettenhub-
wagen bzw. ein Gabelstapler mit entsprechender
Hubkraft verwendet werden.

. Entfernen Sie die Verpackung sowie alle losen
Teile & Zubehor.
" Nun wird die Maschine von der Palette gehoben:

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at
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Dazu eignet sich am Besten ein Hebeseil mit ausreichender Tragkraft (Stahlseil!). Es
muss eine Tragkraft von 3000kg besitzen. Legen Sie das Seil abrutschsicher um die
Maschine (siehe Abbildung Fig. 3).

. Platzieren Sie weiche, rutschfeste Stoffe zwischen Gurt und Maschine.

. Richten Sie die Gurtlédngen aus, sodass die Maschine beim Anheben waagrecht und
stabil ist.

. Bringen Sie den Arbeitstisch in der Langsachse in die max. auBerste Position zum Ma-
schinenkorpus.

. Bringen Sie den Arbeitstisch in zentrierte Position in der Querachse.

. Arretieren Sie die Maschine vollstandig.

. Die Stahlseile diirfen den Maschinenkorpus, Hebel etc. nicht beriihren.

. Beachten Sie, dass sich die gewahlten Hebeeinrichtungen (Kran, Stapler, etc.) in ein-
wandfreiem Zustand befinden und fir die Last der Maschine geeignet sind.

. Vergewissern Sie sich ebenfalls, dass der Aufstellort dem Gewicht der Maschine
standhalt, speziell bei Aufstellung der Maschine oberhalb des ErdgeschoBes. Vom Auf-
stellen der Maschine auf einer Geschossdecke wird grundsatzlich abgeraten. Konsul-
tieren Sie ggf. die Gebdudepldne.

. Das Hochheben und der Transport der Maschine darf nur durch qualifiziertes Personal
erfolgen mit entsprechender Ausriistung durchgefihrt werden.

3.14 Fixieren der Maschine am Arbeitsplatz

Verankern Sie die Maschine ca. 30cm tief im Untergrund. Die konkret bendétigte Tiefe hangt

von der Harte/Konsistenz des Untergrundes ab, je harter, desto weniger Tiefe ist erforder-

lich.

Vergewissern Sie sich vor der Verankerung das der Untergrund 100% eben, konsistent und

tragfahig ist, d.h. unter der Belastung nicht komprimiert und nachgibt.

Bevor Sie mit Ankerbolzen etc. die Maschine mit dem Untergrund verankern, sollte diese

bereits nivelliert und folglich eben sein.

Nach erfolgter Fixierung betrdgt die fiir den Betrieb der Maschine

erlaubte Toleranz fiir Schiefe 1/10mm, zu messen in Kreuz als auch

Langsseiten.

Dies ist besonders wichtig, denn:

Ungenauigkeiten bei der Nivellierung der Maschine kommen durch die Héhe der Maschine

verstdrkt zum Tragen, fihren zu ungleichmé&Bigen Belastung von Getriebe, Spindel, Kugel-

lager etc. und reduzieren die Lebenserwartung der Maschine wesentlich!
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3.1.5 Vorbereitung der Oberflachen

Beseitigen Sie das Konservierungsmittel, das zum Korrosionsschutz der Teile ohne Anstrich aufgetra-
gen ist. Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder Scheuermitteln fiihrt
zu Sachschaden an den Oberflachen!

Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden.

3.2 Elektrischer Anschluss

A ACHTUNG

2 Bei Arbeiten an einer nicht geerdeten Maschine:
Schwere Verletzungen durch Stromschlag im Falle einer
Fehlfunktion mdoglich!

Daher gilt:
Maschine muss geerdet sein und an einer geerdeten Steckdose betrieben
werden

Der elektrische Anschluss der Maschine ist flir den Betrieb an einer geerdeten Steckdose
vorbereitet!

Der Stecker darf nur mit einer fachgerecht montierten und geerdeten Steckdose verbunden
werden!

Der mitgelieferte Stecker darf nicht verandert werden. Sollte der Stecker nicht passen oder
defekt sein, darf nur ein qualifizierter Elektrotechniker diesen Stecker modifizieren bzw.
erneuern!

Im Falle einer Reparatur oder eines Austausches darf der Erdungsleiter nicht an eine unter
Spannung stehende Dose angeschlossen werden!

Uberpriifen Sie mit einem qualifizierten Elektriker oder Servicetechniker, dass die Erdungs-
anweisungen verstanden wurden und die Maschine geerdet ist!

Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern!

Die BF 600D wird mit 3~ 380V+£10%, AC 50+1Hz, 3PH Strom versorgt. Die Verwendung
von 20A Sicherungen wird empfohlen.

WeiterfiUhrende Details zum elektrischen Aufbau finden Sie im Kapitel elektrisches System.

Verlangerungskabel

Uberzeugen Sie sich, dass das Verldngerungskabel in gutem Zustand und fiir die Leis-
tungsubertragung geeignet ist. Ein unterdimensioniertes Kabel verringert die Leistungs-
Ubertragung und erwdrmt sich stark..
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3.3 Testlauf

. Lésen Sie alle Fixierhebel.

. Fillen Sie Getriebedl in die Getriebebox, sowie alle anderen Olnachfillpunkte.

. Stellen Sie die Spindeldrehzahl der Vertikalspindel auf die niedrigste Geschwindig-
keit: 115 U/min (Schaltspiel 1-BC)

. Schalten Sie den Hauptschalter, an der linken Seite der Maschine, ein.

. Schalten Sie die Spindel ein mittels "Rechtslauf".

. Lassen Sie die Maschine nun 30 Minuten im Leerlauf.

. Erhéhen Sie nach den 30 Minuten Schrittweise die Geschwindigkeit. Vorsicht! Ge-
schwindigkeitswechsel jeweils nur nach Spindelstillstand!

. Achten Sie auf Motorengerausch, -temperatur, Spindelverhalten etc.

. Bei ungewdhnlichen Beobachtungen konsultieren Sie bitte den Abschnitt Fehlerbe-
hebung.
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4 BEDIENUNG

Alle Einstellarbeiten etc. nur nach Trennung der Maschine von der
Stromzufuhr.

4.1 Bedienung Arbeitstisch

4.1.1 Quervorschub Arbeitstisch

Die BF 600D verfiigt iiber Manuellen Vorschub sowie Autovorschub des Arbeits-
tisches.

Auto Vorschub

Vergewissern Sie sich, dass das
Handrad (4) flir manuellen Vorschub
nach auBen gezogen ist.

Vorschubhebel (15) auf mittlerer Posi-
tion STOPP

Bringen Sie den Schalthebel flir au-
tomatischen Vorschub in die Position
Arbeitsgang

Stellen Sie die Vorschubgeschwindig-
keit mittels den Schalthebeln B-A, M-
L und I-II auf eine der 8 méglichen
Geschwindigkeiten.

Die Vorschubgeschwindigkeiten kén-
nen Sie an der Tabelle ablesen.

An der seitlichen Fihrungsschiene
kdnnen Sie seitlich verstellbare

schwarze Anschlage justieren( v.a.
bei Serienproduktion bzw. bei Frasvorgangen mit identischer Fraslange)

Schalten Sie nun den Hebel fiir den Tischvorschub nach rechts bzw. links um den Tisch
mit der eingestellten Geschwindigkeit in die gewlinschte Richtung bewegen zu lassen.
Modus Eilgang/Rapid fur Eilgang.

Spatestens nach dem Kontakt mit dem korrespondierenden schwarzen End-Anschlag

wird der Hebel (15) wieder in die neutrale Stopp Position geschaltet und der Vorschub
schaltet sich aus.

Sie kénnen die Vorschubdistanz natirlich auch halb-automatisch mittels dem Hebel (15)
steuern.
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4.2

Manueller Vorschub

Manueller Vorschub durch Drehen des Handrades (4). Auf der Gegenlberliegenden Seite
des Arbeitstisches kénnen Sie den Arbeitstisch ebenfalls querversetzen im 0.02mm Be-
reich.

4.1.2 Y-Achs Vorschub Arbeitstisch

Uber einen Gestdngemechanismus kann der schwalbenschwanzgefiihrte Arbeitstisch mit-
tels des Handrades (17) verstellt werden. Losen Sie vorher die korrespondierenden Fi-
xierhebeln.

4.1.3 Hohenverstellung Arbeitstisch

Mittels der abnehmbaren Kurbel (16) kénnen Sie den Arbeitstisch in der Hohe verstellen.
Der Arbeitstischsupport ist ebenfalls schwalbenschwanzgefiihrt. Lésen Sie vorher die
korrespondierenden Fixierhebeln und ziehen Sie diese nach erfolgter Einstellung der H6-
he wieder an.

4.1.4 Horizontalschwenkung Arbeitstisch

Lésen Sie die Fixiermuttern (F)
mit einem geeigneten Gabel-
schllissel. An der Skala kénnen
Sie den Winkel ablesen. Nach
gewlinschter Einstellung ziehen
Sie die Fixiermuttern wieder
fest.

Einstellungen der Fraseinheit

4.2.1 Y-Achs Verstellung

Lésen Sie die zwei Fixierhebeln der Schwalbenschwanzfiihrung der Fraseinheit. Setzen
Sie die Kurbel (16) an der Vierkantschraube (V) an, und drehen Sie sie in die ge-
winschte Richtung. Abstand Vertikalspindel zu Langsverstellung wird bewerkstelligt
durch Zahnrad-Gestange Kombination.
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4.2.2 Horizontales Schwenken

Die Fraseinheit kann in der Horizontalen um 360° um die eigene Achse geschwenkt wer-
den. Hierzu miussen Sie die Fixiermuttern (M) lésen und die Fraseinheit schwenken.
Gradeinstellung ist an der Ringskala abzulesen. Nach erfolgter Einstellung Fixiermuttern
wieder festziehen.

4.2.3 Vertikales Schwenken

Mittels dem Innenvierkantschlissel (Lieferumfang No. 3) kdnnen Sie die Spindeleinheit
in der Vertikalen schwenken. Dazu missen Sie vorher 4 Fixierschrauben mit einem In-
nensechskantschllissel etwas losen.

Ldsen Sie nicht die Sechskantmuttern, diese fixieren die Getriebeeinheit zum Maschinen-
kdrper.

4.3 Pinolenriickzugsfeder
Die Pinole wird durch eine Spiralfeder rickgeholt. Diese liegt auf der gegeniberliegenden Sei-

te des Dreiarmhebels (8). Sie erhalten Zugang zur Blattfeder, indem Sie die Abdeckung ab-
nehmen.

4.4 Steuerkonsole

1 Vertikalspindel: EIN-Rechtslauf

2 Vertikalspindel: AUS

3 Vertikalspindel: EIN-Linkslauf

4 Motordrehzahl: Getriebestufe 1
Motordrehzahl: STOP
Motordrehzahl: Getriebestufe 2

5 KihImittelzufuhr EIN

6 KihImittelzufuhr AUS

7 Horizontalspindel: EIN-Linkslauf

8 Horizontalspindel: AUS

9 Horizontalspindel: EIN-Rechtslauf

10 Horizontalspindel: NOTAUS
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4.5 Hauptschalter

Der Maschinenhauptschalter (34) befindet sich beim Schaltkasten der BF 600D.

4.6 Kiihlsystem

Kidhlmitteleinrichtung wird folgendermaBen eingeschaltet: Driicken Sie bei der Steuerkonsole den
Knopf "I" (5). Die KihIimittelpumpe schaltet sich ein und pumpt die Kiihimittelflissigkeit aus dem
Kihlfltssigkeitsbehalter in die Kihlmitteldlise. Zu Instandhaltung des Kihlmittelsystem konsultie-
ren Sie bitte den Abschnitt Wartung.

4.7 Einstellen der Drehzahl Vertikalspindel

Wechsel der Geschwindigkeit nur bei abgeschalteter Maschine.

Fir die Motorgetriebstufe 1 und 2 bei Rechts/Linkslauf gibt jeweils
2x2 = 4 Gange, die durch die Kombination der 2 Getriebeschalthe-
beln (9) eingelegt werden kénnen.

Ablesen der Spindeldrehzahlen von der Plakette.
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4.8 Horizontalfrasfunktion

Vor jeglichen Umristarbeiten Maschine von der Stromzufuhr trennen.

4.8.1 Umriisten der BF 600D auf Horizontalfrasfunktion

" Maschine von Stromzufuhr trennen.

. Frasaufnahme aus Vertikalspindel entfernen

. Schwenken Sie die Fraseinheit, wie in 4.2.2 beschrieben, um 180°, fixieren Sie
diese wieder in dieser Position.

. Folgen Sie den folgenden Schritten:
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5 WARTUNG

A ACHTUNG

Aﬁ Bei Reinigung und Instandhaltung bei angeschlossener Maschine:
Sachschaden und schwere Verletzungen durch unbeabsichtigtes

Einschalten der Maschine méglich!

Daher gilt: >
Vor Wartungsarbeiten Maschine ausschalten und von der :D-
Spannungsversorgung trennen /

= Storungen oder Defekte, die die Sicherheit der Maschine beeintrachtigen kénnen, umge-
hend beseitigen lassen.

= Die vollstandige und regelmaBige Reinigung der Maschine garantiert eine lange Lebens-
dauer und stellt eine Sicherheitsvoraussetzung dar. Verwenden Sie ausschlieBlich milde
Reinigungsmittel, d.h. kein Benzin, Petroleum, Soda etc ...

] Prifen Sie regelmaBig, ob die Warn- und Sicherheitshinweise an der Maschine vorhanden
und in einwandfrei leserlichem Zustand sind.

. Prifen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.

. Bei Lagerung der Maschine darf diese nicht in einem feuchten Raum aufbewahrt werden
und muss gegen den Einfluss von Witterungsbedingungen geschitzt werden.

] T&glich Olstand kontrollieren. Taglich Kiihimittelfliissigkeitstand kontrollieren.
] Kontrollieren Sie zumindest woéchentlich alle Schraubverbindungen auf festen Sitz.
= Wechseln Sie monatlich die Kihlfllssigkeit. Reinigen Sie mit einem Druckwasserstrahl den

Kihlflissigkeitsbehalter.

. Bei langerer Lagerung Maschine trocken lagern, Kuhlflissigkeit aus dem Behalter entfer-
nen durch Ablassen der FlUssigkeit GUber Kihlsystem -> Dlise -> Auffangbehalter.

L] Die Beseitigung von Defekten erledigt Ihr Fachhandler
L] Reparaturtatigkeiten diirfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden!
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5.1 Uberpriifung der Maschinenparameter

NO. Test  Illustration Toleranz (mm) Messergebnis
A: cross 0.04/1000
1 Flatness
B:longitudinal  0.04/1000
2 Work flatness 0.04/200
A :End spindle face 0.02
3 Run out of spindle bore
B :300mm to spindle face 0.04
4 Kick of spindle 0.02
s The perpendicular between spindle A: cross 0.10/200
and table B:longitudinal  0.10/200
g | The perpendicular between vertical move- A: cross 0.10/100
ment of spindle and table B:longitudinal 0.10/100
. The parallelism between the work A:cross 0.05/200
flatness and table B:longitudinal  0.05/200
8 The straightness of basic "T"-slot 0.03/ 200

The perpendicular between
9 perpendicuiar betw 0.15/200
basic "T”-slot and table

The parallelism between longitudinal

10 0.10 / 200
and cross movement of table
1 Straightness of the vertical A: cross 0.05/ 200
movement of knee B:longitudinal  0.05/ 200
1o | The perpendicular between bedway and ver- A:cross 0.10/200
tical guideway B:longitudinal 0.10/200
The parallelism between table and ram
13 moving 0.10/200
left 30°
The parallelism between table and
14 paraliel 0° 0.10/ 200
roating plate rotate .
right 30°
15 The parallelism between spindle 0.10/ 200
and work table
16 The parallelism between cross A: cross 0.10/200
move of work table and spindle B:longitudinal 0.10/200
17 The parallelism between the guideway of A: cross 0.10/ 200
ram and spindle B: longitudinal  0.10/ 200
18 Coaxialism between the hole of A: Cross 0.10
surporthilt and axis of spindle B: longitudinal 0.10
Inspector: Date:
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5.2 Schmierung

. Vor jeder Arbeitsschicht ist der Getriebedlstand zu kontrollieren, bei Bedarf nachftllen.

. Bei Bedarf aber zumindest wochentlich Spindel mit Getriebefett einschmieren, Kugellager
mit Getriebefett einschmieren. Kugellager siehe 7.1

. Wochentlich alle beweglichen Elemente 6len.
. Jedes halbe Jahr ist das Getriebedl vollstandig zu tauschen.

. Vorsicht bei niedrigen Temperaturen (min. 5°Cl!), prifen Sie vor der Arbeitsschicht die
Konsistenz des Getriebedles. Leerlauf 10 Minuten.

. Regelmé&Big nachdlen bei Olnippelpunkten.

No. | Name Modell Menge
1 Lager 60109/p6 2

2 Lager 60109/p6 1

3 Lager 2007110/ p6 1

4 Lager 60204/p6 6

5 Lager 81051 3

6 | Lager 8103 2

7 Lager 61906 1

8 Lager 6002 2

9 Lager 6003 1

10 | Lager 6000 4
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6 FEHLERBEHEBUNG

Bevor Sie die Arbeit zur Beseitigung von Defekten beginnen, trennen Sie die Maschine

von der Stromversorgung.

Motor lauft nicht

1.Netzanschluss inkorrekt

Von Fachmann Uberpriifen lassen

2. Schalter defekt

Austausch

3. Motor defekt

Austausch

Bohrer ist dezentriert/lauft
unwucht/“eiert"

Bohrfutter eiert

Bohrfutter mit Holz-, Gummi-
hammer festklopfen.

Spindel ist ausgeleiert

Spindel oder Kugellager austau-
schen

Spannbacken sind defekt

Bohrfutter austauschen

Motor iiberhitzt

Getriebe ist nicht genug ge-
schmiert -> Uberlastung des
Motors

Schmiermittel verwenden

Bohrer raucht

Falsches Verhaltnis Dreh-
zahl/Materialharte/Bohrer

Zu hohe Geschwindigkeit, Redu-
zieren!

Stumpfes Bohrprofil

Scharfen (lassen)

Keine Kihlung

Frasen/Bohren nur mit einge-
schalteter Kihlflussigkeitszufuhr

Ungenaue Bohrergebnisse

Schlechte Werkstlickbefestigung
Vibration der Maschine
Eierndes Bohrfutter

fester im Boden verankern
siehe weiter oben

Vermehrter Olaustritt bei Pi-
nole

Undichter Simmering/ Wellen-
dichtung.

Undichtes Gehause

Uberpriifen Sie, wo genau Ol
austritt. Tritt es anliegend an der
Pinole aus, dichtet der Simmering
nicht 100% ab. Austausch Dich-
tung.
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ANHANG

7.1 Lager

9
e
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No. Name Modell Menge
1 Lager 60109/p6 2
2 Lager 60109/p6 1
3 Lager 2007110/ p6 1
4 Lager 60204/p6 6
5 Lager 81051 3
6 Lager 8103 2
7 Lager 61906 1
8 Lager 6002 2
9 Lager 6003 1
10 Lager 6000 4
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7.2 Elektrisches System

COMPONENTS LIST

Code Name Model or specification Quantity Note
M1 THREE-PHASE INDUCTION MOTOR | YD100L-8/4 380V/50Hz 3PH 0.85/1.5kW V1 1
M2 THREE-PHASE INDUCTION MOTOR | YS6322 380V/50Hz 3PH370W B5 1
M3 COOLANT PUMP AB-12 380V/50Hz 3PH 40W 1
Qs POWER SWITCH JCH-13 20/31 1
QF1 CIRCUIT BREAKER GV2-M08-C (| : 2.5-4A) 1
QF2 CIRCUIT BREAKER GV2-M06-C (| : 1-1.6A) 1
QF3 CIRCUIT BREAKER GV2-M03-C (1:0.25-0.4A) 1
QF4 CIRCUIT BREAKER C65N (2P 4A) 1
QF5 CIRCUIT BREAKER C65N (3P 4A) 1
KM1-KM8 AC CONTACTOR LC1D1210 (AC:24V/50Hz) 8
TC TRANSFORMER JBK5-160 160VA 1:380V 0:0-24V 1
SA1 COMBINATION SWITCH ZB2BD3C+2B2BZ103C

+ZB2BE101C+ZB2BE101C 1
SA2 COMBINATION SWITCH ZB2BD2C+ZB2BZ105C 1
SB1 E-STOP BUTTON XB2-BS42C 1
SB2 PUSH BUTTON XB2-BA42C 1
SB3 PUSH BUTTON XB2-BA31C 1
SB4 PUSH BUTTON XB2-BA11C 1
SQ1-8Q3 MICRO-SWITCH LXW16-10/21C 3
EL HALOGEN LAMP JC-38 (AC:24V 50W) 1

Stromversorgung: 3~ 380V+10%, AC 50+1Hz, 3PH

Der Benutzer sollte 20A Stromkreissicherungen verwenden und 4x1,5mm2 HO7Rn-F Kabel
verwenden. Kabel filhren zum Schaltkasten durch eine Bohrung am Boden des Schaltkastens.
Die 3PH Kabel schleiBen an QS. Erdungsleiter PE schlieBt mit Erdungsende XB.

Der Stromversorgungskreislauf sollte mit einem Uberspannungsschutz ausgeriistet sein.
Elektrische Prifungen, Wartungen und Reparaturen nur durch fachlich geeignetes Personal!
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'NUMBERP | NAME QUASTITY
Al BASE 1
2 COLUMN 1

3 ELEVATING SCREW HOUSING 1
4 SCREW 4
5 WASHER 4
6 CONNECT TUBE 1
7 SCREW 2
8 BOLT 6
9 WASHER 6
10 COLLAR 1
11 SCREW 4
12 HOLD SURRORT 1
13 SCREW 6
14 AROUND BRACKET 1
15 FEED SHAFT 1
16 COLLAR 1
17 CLAMP BOLT 2
18 CLAMP BLOCK 2
19 BEVEL IRON 1
20 SCREW 1
21 OVERARM 1
22 COVER 1
23 SCREW 4
24 COVER 1
25 SCREW 4
26 HOLD BRACKET 1
27 GEAR 1
28 SCREW 4
29 BOLT 2
30 NOZZLE 1
31 OIL CUP 2
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NUMBERP | NAME QUASTITY

32 SCREW 2
33 BOLT 1
34 CONNECT TUBE 1
35 HOLD BRACKET 1
36 NUT 4
37 WASHER 4
38 T BOLT 4
39 BOLT 4
40 ELECTRIC PUMP 1
41 BOLT 4
42 SUPPORT 1
43 DUST COVER 1
4+t SCREW 2
45 BEVEL IRON 1
46 ADJUST SCREW 1
47 SCREW 2
48 WIPER PLATE 1
49 WIPER PLATE 1
50 WIPER PLATE 2
51 KNEE 1
52 CLAMP BLOCK 2
53 CLAMP BOLT 2
54 HOIST DESCEND LEAD SCREW 1
55 CIRCULAR NUT 2
56 CONICAL GEAR 1
57 KEY 1
58 BALL BEARING 1
59 ADJUST WASHER 1
60 COLLAR 1
61 BALL BEARING 1
62 NUT 1
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NUMBERP | NAME QUASTITY
63 SCREW 1
64 KEY 1
65 CONECAL GEAR 1
66 PIN 1
67 WASHER 1
68 COLLAR 1
69 SCREW 1
70 SHAFT 1
71 COLLAR 1
72 SCREW 4
73 BALL BEARINGP 1
74 SCALE RING 1
75 SCREW 1
76 COLLAR 1
77 HANDLE 1
78 LIFT BAR 1
79 TOOLHOLDER 2
80 CUTTER BAR COLLAR 10
81 SUPPORT 1
82 BOLT 1
83 COLLAR 1
84 NUT 1
85 SCREW 1
86 OIL CUP 1
87 WASHER 1
88 NUT 1
89 BEHIND COVER 1
%0 HINGE 2
91 SCREW 16
92 SCREW 1
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NMANNM_

-
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NUMBERP | NAME QUTY

B1 HANDLE 3
2 HANDLE COLLAR 3
3 NUT 3
4 KEY 3
5 WASHER 3
6 HAND WHEEL 3
7 SCALE RING 3
8 SCREW 3
9 BEARING 3
10 SCREW 10
11 SUPPORT 2
12 OIL CUP 3
13 SCREW BRACKET 2
14 DOG 2
15 SCREW 2
16 OIL CUP 2
17 ROTARY BRACKET 1
18 TABLE 1
19 NUT 1
20 LIMIT ASSEMBLY 1
21 NUT 1
22 WASHER 4
23 T -BOLT 4
24 SHAFT MOUNT 1
25 SHAFT 1
26 LONG BEVEL IRON 1
27 ADJUST SCREW 1
28 LONGITUD INALLEAD SCREW 1
29 WAY COVER

\
‘ — ] =
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NUMBERP | NAME QUTY
30 SCREW 2
31 SCREW 1
32 WASHER 1
33 SADDLE 1
34 SCREW 2
35 CLAMP BLOCK 2
36 CLAMP BLOCK 2
37 SCREW 2
38 SCREW 2
39 WIPER PLATE 1
40 SCREW 1
41 CROSSWISE LEAD SCREW 1
42 SHORT BEVEL IRON 1
4 NUT 1
44 ADJUST SCREW 1
45 BEARING 2
46 SUPPOT 1
47 SCREW 4
43 OIL COVER 1
49 SCREW 2
50 CONNECT TUBE 1

S

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at m

Universalfrasmaschine BF 600D

Bedienungsanleitung Universalfrésmaschine BF 600D



ERSATZTEILE

MANN.
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NUMBERP | NAME QUASTITY

C1 SPINDLE BOX 1
2 MOTOR BASE 1
3 LEFT COVER 1
4 RIGHT COVER 1
5 PULLEY COVER 1
6 SCREW 4
7 SCREW 4
8 BOLT 6
9 WASHER 6
10 COVER 1
11 SCREW 4
12 BOLT 2
13 WASHER 1
14 MOTOR 1
15 HANDLE 1
16 BOLT 2
17 KEY 1
18 MOTOR PULLEY 1
19 HEADLESS SEAT SCREW 1
20 WORM GEAR 1
21 PIN 1
22 T BOLT 3
23 NUT 1
24 FEED SHAFT 1
25 KEY 1
26 WORM BOX 1
27 SCREW 3
28 BEVEL GEAR 1
29 RETAINING RING 1
30 SPRING 1
31 SCALE RING 1

— 29 —
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-

NUMBERP | NAME QUASTITY
32 HANDLE BRACKET 1
33 COVER 1
34 BOLT -
35 HANDLE BAR 3
36 KNOB 3
37 HANDLE "
38 HANDLE COLLAR 1
39 | SCALE 1
40 RIVET 5
41 WORM GEAR "
42 BALL BEARING 1
43 SMALL COVER 1
44 SCREW 3

L4 BALL BEARING "
| 46 |COLLAR 7
47 SCALE RING 1
48 | HANDLE WHEEL 1
49 HANDLE COLLAR 1
50 HANDLE 1
51 NUT "
52 KEY )
53 CLAMP BLOCK 1
54 CLAMP BLOCK "
55 CLAMP HANDLE 1
56 SCREW 1
57 SPRING SEAT 1
58 SCREW 1
59 SCREW "
60 SPRING PLATE 1
61 SPRING CAP 1
62 SCREW >
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MANN.
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NUMBERP | NAME QUASTITY
63 V BELT 1
64 NUT 1
65 SPINDLE PULLEY 1
66 SPRING SLEEVE 1
67 COLLAR 1
68 SCREW 3
69 RETAINING RING 3
70 BALL BEARING 1
71 COLLAR 1
72 BALL BEARING 1
73 RETAINING RING 1
74 RETAINING RING 1
75 PULLEY NUT 1
76 WASHER 1
77 BALL BEARING 1
78 SLEEVE . 1
79 BALL BEARING 1
80 DUST COVER 1
81 SPINDLE 1
82 SPINDLE BAR 1
83 DRILL CHUCK 1
84 WEDGE SHIFTER 1
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NUMBERP | NAME QUASTITY
D1 SCREW 4
2 KEY 2
3 SCREW 4
4 OIL CUP 1
5 COVER 1
6 SPINDLE 1
7 BALL BEARING 1
| 8 COLLAR 1
1 9 BALL BEARING 1
10 WASHER 1
: 11 WASHER 1
12 NUT 1
13 COVER 1
14 SCREW 4
15 OIL CUP 1
16 SPINDLE PULLEY 2
17 KEY 1
18 RETAINING RING 1
19 V BELT 2
20 KEY 1
21 RETAINING RING 1
2 WHEEL 1
23 BALL BEARING 1
24 BALL BEARING 1
25 BALL BEARING 1
26 COLLAR 1
27 'BALL BEARING 1
28 SMALL SHAFT 1
29 COLLAR 1
30 SUPPORT 1
31 SCREW 2

b
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NUMBERP | NAME | QUASTITY
32 BOLT 1
33 NUT 1
34 RETAINING RING 1
35 RETAINING RING 1
36 NUT 2
37 RETAINING RING 1
38 PULLEY 1
39 RETAINING RING 1
40 KEY 1
41 MOTOR BASE 1
42 SCREW 6
43 NUT 1 i
44 ' WASHER 1
45 WASHER 1
46 SMALL SHAFT 1
47 CONNECT 1
48 REAINING RING 1 ]
49 BALL BEARING 1 '
50 COLLAR 1
51 BALL BEARING 1
52 RETAINING RING 1
53 RETAINING. RING 1
54 PULLEY 1
55 V—BELT 1
56 ADJUST SCREW 1
57 SUPPORT 1
58 SCREW 1
59 NUT 1
60 MOTOR 1
61 | WASHER 4
62 BOLT 4
\
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64 SCREW

65 KEY

66 V—BELT
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E:GEAKR BOX

NUMBERP | NAME , QUTY
El SPINDLE 1
2 DUST COVER 1
3 BEARING 1
4 SLEEVE 1
5 BEARING 1
6 WASHER 1
7 NUT 1
8 SCREW 1
9 SCREW 1
10 SPRING PLATE 1
11 SPRING CAP 1
12 SCREW 1
13 SPRING SEAT 1
14 BASE 1
15 PIN 2
16 SCREW 6
17 SCREW 6
18 BOLT 1
19 CLAMP HANDLE 1
20 WORM GEAR 1
21 PIN 1
22 T—BOLT 3
23 NUT 3
24 FEED SHAFT 1
25 KEY 1
26 WORM BOX 1
27 SCREW 3
28 BEVEL GEAR 1
29 CRESCENT RING 1
30 SPRING 1
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NUMBERP | NAME QUTY
31 SCALE RING 1
32 HANDLE BRACKET 1
33 COVER 1
34 BOLT 1
35 HANDLE BAR 3
36 KNOB 3
37 HANDLE 1
38 HANDLE COLLAR 1
39 SCALE 1
40 RIVET 2
41 WORM GEAR 1
42 BEARING 1
43 SMALL COVER 1
44 SCREW 3
45 BEARING 1
46 COLLAR 1
47 SCALE RING 1
48 HANDLE WHEEL 1
49 HANDLE 1
50 HANDLE 1
51 NUT 1
52 KEY 1
53 CLAMP BLOCK 1
54 CLAMP HANDLE 1
55 BOX 1
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GEAR HEAD
NUMBERP | NAME QUTY
F1 BOX 1
2 ‘| COLLAR 1
3 OIL SEAL 1
4 BALL BEARING 1
5 SCREW 1
6 O—RING 1
7 COLLAR 1
8 RETAINING RING 1
9 GEAR 1
10 KEY 1
11 RETAINING RING 1
12 SHAFT 1
13 | KEY 1
14 DRIVING SHAFT 1
15 GEAR 1
16 RETAINING RING 1
17 | SCREW 1
18 GEAR 1
19 GEAR 1
20 O—RING 2
21 BALL BEARING 1
22 COLLAR 1
23 COLLAR 1
24 BALL BEARING 1
25 RETAINING RING 1
26 GEAR 1
27 GEAR 1
28 COLLAR 1
29 GEAR 1
30 O0—RING 1

N
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NUMBERP | NAME QUTY
31 DRIVING SHAFT 1
32 DRIVING SHAFT 1
33 SCREW 1
34 GEAR 1
35 GEAR 1
36 GEAR 1
37 KEY 1
38 BEARING 1
39 COLLAR 1
40 BOX COVER 1
41 COLLAR 1
42 BEARING 1
43 SCREW 4
44 COLLAR 3
45 BEARING 3
46 SCREW 6
47 PIN 2
48 MOTOR 1
49 GEAR 1
50 SCREW 1
51 BOLT 4
52 LIFT FORK 2
53 CRESCENT RING 2
54 PIN 2
55 SHAFT 2
56 O—RING 2
57 COLLAR 2
58 PIN 2
59 HANDLE 2

60 BALL 2
61 SPRING 1
62 OIL POSITION 1
63 BOLT 1
64 SCREW 2

. N
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NUMBERP | NAME QUTY
Gl HANDLE 1
2 HANDLE COLLAR 1
3 NUT 1
4 KEY 1
5 WASHER 1
6 HAND WHEEL 1
7 SCREW 1
8 OIL COVER 1
9 SCALE RING 1
10 BALL BEARING 1
11 SCREW 1
12 OIL CUP 1
13 SUPPORT 1
14 WASHER 1
15 SCREW 1
16 NUT 1
17 SADDLE 1.
18 TABLE 1
19 SCREW BRACKET 2
20 DOG 2
21 SCREW 2
22 LONG BEVEL IRON 1
23 ADJUST SCREW 1
24 BALL SCREW 1

‘ 25 SUPPORT 1
26 SCREW 4
27 OIL CUP 1
28 BALL BEARING 1
29 SCALE RING 1
N -39 —
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MANN.
r (R
e
NUMBERP | NAME QUTY

30 SCREW 1
31 CONNECT TUBE 1
32 HAND WHEEL 1
33 WASHER 1
34 KEY 1
35 NUT 1
36 HADLE COLLAR 1
37 HANDLE 2
38 CLAMP BLOCK 2
39 PIN 2
40 SCREW 2
41 HAND BOARD 2
42 SCREW 3
43 WIPER PLATE 2
44 NUT 1
45 CLAMP BLOCK 2
46 SCREW 2
47 HANDBOARD 2
48 PIN 2
49 BEVEL IRON 1
50 ADJUST SCREW 1
51 BALL SCREW 1
52 BALL BEARING 1
53 OIL CUP 1
54 SUPPORT 1
55 SCREW 1
36 BALL BEARING 1
57 SCALE RING 1
58 SCREW
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59 HANDLE WHEEL 1

60 KEY 1

61 NUT i

62 HANDLE COLLAR 1

8.1 Ersatzteilbestellung

Mit Originalteilen von Holzmann und seinen Herstellern verwenden Sie Ersatzteile, die ideal
aufeinander abgestimmt sind. Die optimale Passgenauigkeit der Teile verklirzen die Einbauzei-
ten und erhalten die Lebensdauer. Fir Ersatzteilanfragen wenden Sie sich bitte an Ihren

Fachhandler.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fiihrt zum Verlust
der Garantie!

Daher gilt:

Beim Tausch von Komponenten/Teilen nur Originalersatzteile
verwenden

Bestelladresse sehen Sie unter Kundendienstadressen im Vorwort dieser Dokumentation.

HOLZMANN Maschinen Austria & www.holzmann-maschinen.at Seite 58

Bedienungsanleitung Universalfrésmaschine BF 600D

Universalfrasmaschine BF 600D




PRODUKTBEOBACHTUNG

9 PRODUKTBEOBACHTUNG

Wir beobachten unsere Produkte auch nach der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess gewahrleisten zu kénnen, sind wir von IThnen und Ih-
ren Eindricken beim Umgang mit unseren Produkten abhdngig.

8 Probleme, die beim Gebrauch des Produktes auftreten
s Fehlfunktionen, die in bestimmten Betriebssituationen auftreten
s Erfahrungen, die flir andere Benutzer wichtig sein kdnnen

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu notieren
und an uns zu senden:

HOLZMANN MASCHINEN
Schorgenhuber GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 -0
Fax 0043 7289 71562 - 4

HOLZMANN MASCHINEN
Humer GmbH

A-4710 Grieskirchen, Schllsslberg 8
Tel 0043 7248 61116 -0
Fax 0043 7248 61116 - 6
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